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Introducéo

Toda intervencéo e intera¢cdo humana gera residuos. Na area da construcao civil, esse fato é

observado em toda cadeia produtiva de uma obra, da obten¢&o do agregado a finalizacdo da construcao.

Segundo o Conselho Nacional do Meio Ambiente na resolu¢cdo CONAMA n° 307/2012 os residuos da

construgdo civil sdo aqueles advindos de construgdes, reformas, reparos e demolicdes de obras.As pedras
ornamentais, naturais

ou artificiais, sdo amplamente presentes no dia a dia mundial. Segundo Montani, em 2018 a producéo

global das rochas naturais atingiu 153 milhdes de toneladas e o Brasil esta entre os cinco principais

produtores mundiais com 5,4% na producéo global.No processo de britagem de blocos rochosos para obtencéo de
agregados de diversas

granulometrias h& a geracao de finos ou filler como residuo. Segundo Edmundo e Bardini (2018) a rocha

do tipo gnase a geracgédo de finos do processo de britagem chega a cerca de 40% de finos do total britado.
Observando essa alta geracdo vé-se uma necessidade de trazer mais aplicacdes para o uso desses finos. E

a forma adotada neste trabalho para esse reuso € a criagdo de pedras artificiais, ndo so6 visando os fins

ecolégicos do ato, mas os fins lucrativos também. Segundo Agrizzi a importacdo no ano de 2018 de

pedras artificiais ultrapassou a de rochas naturais pela primeira vez.

Objetivo

O obijetivo principal desse trabalho é fazer uso do residuo de pedreira, que foi cedido pela pedreira
BRITEX MINERACOES localizada em Rio Largo — AL, como o reforco no processo de
desenvolvimento de uma rocha artificial de matriz polimérica utilizando a resina poliéster em sua melhor
proporgéo encontrada.

Material e Métodos

Materiais utilizados para o desenvolvimento do compdésito a ser estudado e a metodologia para sua elaboracédo e
as técnicas de caracterizacdo. Os materiais foram: RESIDUO DE PEDREIRA: O residuo foi gerado e coletado na
pedreira BRITEX MINERACOES localizada em Rio Largo — AL. RESINA: A resina utilizada foi a poliéster
insaturada ortoftalica de cor cristalina, totalmente polimerizavel, de baixa reatividade e baixas viscosidade, da
marca SUCROQIMICA. AGENTE DE CURA: Peroxido de metil-cetona (C4H1004), foi o material utilizado como
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agente de cura. Foi utilizado em temperatura ambiente. PROCESSAMENTO DO MATERIAL:

BRITAMENTO: O residuo de pedreira é um material proveniente da britagem de rochas, ja4 coletamos o material
britado. PENEIRAMENTO: Esse ensaio foi realizado pelo método de peneiramento que segue a

norma ASTM C136. .

CORPOS DE PROVA: Para a confeccao dos corpos de prova foi adotada a forma de placa,

com as dimensdo de 100mm x 100mm x 10mm. A confeccéo foi a partir da mistura da resina

poliéster ortoftalica com o catalisador e o residuo de pedreira, foi misturado manualmente por

3 minutos e despejado no molde metalico. O método de fabricagédo foi o de moldagem a compresséo & frio em
molde metalico, utilizando uma prensa hidraulica, aplicando uma carga de 1000 kg por cm2 por 24 horas, obtendo
a cura completa do compdsito. Foi fixado para confec¢do do compdsito um percentual em peso total, sendo 20 ou
25% de resina, 1% de catalisador e 80 ou 75% de residuo de pedreira. Com isso foram gerados dois compositos
diferentes que geraram comportamentos diferentes. ENSAIOS MECANICOS: COMPRESSAOQ: Para esse ensaio
foram ultilizados 5 corpos de prova com arestas de 12,5 x

25,4 mm, seguindo a norma ASTM de 2015. As amostras foram submetidas a forca de

compressdo, o qual sua tenséo foi calculada pela equacéo: Sendo a tenséo de ruptura em compresséao, Pa forca
méxima de ruptura, Aa area da face do corpo de prova.

Resultados e Discusséo

Os resultados do ensaio de compresséo foram: 60Mpa para 20% e 65 Mpa para 25%. Se

mostrando resistente o suficiente e com o resultado proximo aos apresentados na literatura. Vale ressaltar antes
da comparacdo com os outros resultados da literatura, alterando internamente as propor¢des do fator de
empacotamento podemos variar elasticamente os resultados a compressdo, mas observando a literatura temos
como exemplo: o residuo de ceramica vermelha que teve como resultado entre 23 e 51 Mpa, a pedra artificial
comercial apresenta uma resisténcia de 169 Mpa de compressao e o residuo do marmore calcitico apresentou
como resultado 69,39 a 95,89. Portanto pudemos atingir resultados parelhos com os outros observados na
literatura.

Concluséo

O material foi confeccionado na propor¢céo de 20% e 25% de resina e 80 e 75%, respectivamente
de residuo de p6 de pedra. Foi observado o melhor fator de empacotamento para a mistura com 25% de
resina. Os resultados se assemelham com os encontrados na literatura para marmore natural.
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