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Introdugéo

O presente trabalho aborda que, durante mais de dois séculos, o mundo experimentou um crescimento
significativo na demanda de usinagem e essa demanda

foi satisfeita pela utilizacdo de maquinas-ferramentas capazes de reproduzir pecas com extrema velocidade.

Até agora, as pecas utilizadas na industria tinham producao limitada. Os avancos tecnoldgicos desde a Revolucao
Industrial aumentaram muito a producgéo

através do nascimento de méquinas-ferramentas de controle numérico computadorizado (CNC). A utilizacdo desta
tecnologia tem levado a modernizagéo e

ao crescimento do numero e dos eixos de corte de pecas, aumentando o nimero de fabricantes de pecas e
magquinas-ferramenta CNC, e criando usinagens mais

especificas e complexas. diversas industrias. Este estudo é instrutivo e justificado por demonstrar a importancia do
fresamento no processo de usinagem ao apresentar os parametros de fresamento

mais utilizados no processo de usinagem.

Obijetivo

O objetivo geral deste trabalho é identificar a técnica de fresamento que melhor se adequa aos processos e que
traz a melhor relagdo custo-beneficio, bem como atende as necessidades dos clientes. Para isso, 0s objetivos
especificos sédo descrever as caracteristicas e conceitos gerais da fresagem; apresentar quais sdo 0s parametros
de fresagem mais utilizados; discorre sobre as fresadoras CNC.

Material e Métodos

O tipo de pesquisa utilizada nesse trabalho foi uma revisdo de literatura, onde foram pesquisados livros,
dissertacdes e artigos cientificos selecionados através de busca nas seguintes bases de dados (livros, sites de
banco de dados etc.), Andlise da forca residual na usinagem do aco ABNT 1045 (DA SILVA, 2021), Usinagem dos
metais (FERRARESI, 2020), entre outras. O periodo dos artigos pesquisados foram os trabalhos publicados nos
ultimos 5 (Cinco) anos. As palavras-chave utilizadas na busca séo: Fresagem; CNC; Usinagem.

Resultados e Discussédo

A usinagem de pec¢as como moldes e matrizes € realizada através de retificacdo continua conforme critério de
tolerancia de profundidade. O objetivo € minimizar o tempo de resposta e, ao mesmo tempo, garantir o nivel
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esperado de qualidade da peca. Para fazer isso, vocé precisa escolher uma estratégia de processamento ideal
gue leve em consideracdo o desempenho e o comportamento de suas ferramentas de produtividade(FERRARESI,
2020).

O processamento de alta velocidade requer uma consideragéo holistica do processo ao calcular caminhos. As
estratégias existentes sdo complexas. Usando uma estratégia de controle de ferramenta baseada em planos
paralelos ou curvas isoparamétricas de uma superficie, vocé pode controlar a altura maxima do pico produzido por
cada movimento(DINIZ et al., 2016).

Concluséo

Diante do que foi apresentado, nota-se que todos os objetivos tracados foram
almejados, onde foi possivel identificar a técnica de fresamento que melhor se adequa
aos processos e que traz a melhor relagéo custo-beneficio, bem como atende as
necessidades dos clientes. Além disso, foi possivel descrever as caracteristicas e
conceitos gerais da fresagem, também apresentar quais sao os parametros de
fresagem mais utilizados e discorrer sobre as fresadoras CNC e seu componentes.
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